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® Profil fur die Abdichtung eines Randspaltes 

® Profil (1) fur die Abdichtung von Randspalten und zur 
Herstellung von endfosen Randspaltdichtungen ausselbi- 
gem, das aus einem Verbund von aus synthetischen 
Werkstoffen he rg est el I ten Profil en, einem Basisprofil (2) 
mit einer Armierung aus strangformigen Polyolefin (3) 
und einem plastisch-elastisch deform ierbaren Hohlkam- 
merprofil (4) besteht, dadurch gekennzeichnet, dafc das 
Basisprofil (2) aus, gegenuber dem plastisch-elastischen 
Hohlkammerprofil (4), h arte rem synthetischen Werkstoff 
besteht, in dem Basisprofil (2) eine Armierung (3) aus, ge- 
genuber dem sie umgebendem Werkstoff, harterem Poly- 
olefin eingebettet ist und das Profil (1) bzw. eine daraus 
hergestellte Randspaltdichtung nach einer Temperung in 
Langsrichtung dauerhaft vergrofcert bleibt. 
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Profil fQr die Abdichtung eines Randspaltes 



Die Erfindung betrifft em armiertes Profil aus ausschlieBlich nichtmetallischen, synthetischen Werkstoffen 
fur die Abdichtung eines Randspaltes, besonders geeignet fur die Herstellung von ringahnlichen. end- 
losen, sogenannten Randspaltdichtungen tm Fahrzeugbau. 

Es ist bekannt und ublich, Profile aus synthetischen Werkstoffen, vomehmlich aus Gummi und Thermo- 
plaste, mit gummiartigen Eigenschaften, zur Gewdhrieistung von deren Formstabilitat mit Armierungen 
auszubilden. 

Diese Armierungen sind fast ausschlieBlich strangahnliche Gebilde, die wShrend des Formgebungs- 
prozesses des Profiles in dieses eingearbeitet werden und mit diesem eine fonn- und kraftschlQssige Ver- 
bindung eingehen. 

Femer ist es Stand der Technik, Profile fur die Abdichtung eines Randspaltes, bzw. zur Herstellung von 
Randspaltdichtungen der eingangs genannten Gattung, als Hohlprofile bzw. Hohlkammerprofil 
auszubilden. 

Bei Randspaltabdichtungsprofilen, die wShrend ihrer Anwendung, ihres Gebrauches sehr unterschied- 
lichen Beanspruchungen, z.B. Temperaturschwankungen oder auch mechanischer Art ausgesetzt sind, ist 
meist ein Verbund von Profilen unterschiedlicher Werkstoffkomponenten und ebenso unterschiedlichen, 
funktionellen Querschnitten gegeben. 

So ist es tiblich, ein z,B. auszwei Komponenten bestehendes Randspaltabdichtungsprofil aus einem 
"harteren" synthetischen Werkstoff , event. TPE, fQr das Basisprofil und einem "weicheren" synthetischen 
Material event auch TPE, fQr das plastisch- eiastisch deformierbare Hohlkammerprofil auszubilden. 
Es ist auch Qblich, in dem Basisprofil eine Armierung fQr die Formstabilitat des Profiles vorzusehen und 
an dem Basisprofil Vorkehrungen fur die Halterung des Randspaltabdichtungsprofiles bzw. einer daraus 
hergestellten endlosen Randspattdichtung am abzudichtenden TrSger auszubilden. FQr die Halterung 
Oder Befestigung der Randspaltabdichtungen bedient man sich der unterschiedlichsten FOgeverfahren, 
sowohl kraft- als auch formschlQssiger Art. 

Fur die Abdichtung eines Randspaltes, z.B. zwischen dem Rand eines Dachausschnittes und einem 
starren Deckel eines Fahrzeugdaches, an einem Glas- oder Stahlschiebedach, ist es vorteiihaft, das 
Randspaltabdichtungsprofil zu einer endlosen Randspattdichtung zu verbinden. 

Die Verbindungsstelle fur die Endtosverbindung des Randspaitprofiles Ist von entscheidender Bedeutung 
fQr die Funktionalitat und Qualttdt der Randspaltabdichtung. 

Von Wichtigkeit ist dabei, zu vermeiden, daB die Verbindungsstelle permanent auf Zug beansprucht wird. 
Eine permanente Beanspruchung auf Zug fuhrt, auBer der VerkQrzung der Lebensdauer der Randspalt- 
dichtung, auch zu einer Minderung der Funktionalitdt in der Form, daB die Dichtung im Bereich eines 
Radiuses, z.B. an der gerundeten Ecke eines Deckels, flacher ist. Der Fachmann bezeichnet dies als 
"einfallen* des Radiuses. 

Die Ausfuhrung und Ausbildung der Verbindungsstelle wird ganz entscheidend durch die Armierung, 
deren Werkstoff und konstruktive Gestaltung geprSgt. 
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Die Vor- und Nachteile der verschiedenen Materialien fur die Armierung, deren EinfluB auf die Verarbeit- 
barkeit und Anwendung sind dem Fachmann so hinreichend bekannt, daB es hier keinerlei Erorterung der 
Vor- und Nachteile bedarf. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das zugrundegelegte gattungsgema&e Profil fur die Abdichtung von 
Randspalten dahingehend zu verbessem und zu vervollkommnen, daB die Verbindungsstelle einer End- 
los (Ring)- Randspaltdichtung bei bestimmungsgemaBer Anwendung frei von Zugbeanspruchung ist, daB 
das Profil im Bereich von Radien nicht "einfaiir, daB eine stoffschlussige Verbindung nur zwischen den 
Schnittflachen der Armierung ausreichend ist, die Verbindungsstelle somit frei von einem Wulstauftrag, 
nacharbeitsfrei ist, daB die Verbindung, z.B. zu einer innenliegenden Ringdichtung nur kraftschlussiger 
FQgung sein kann und daB die verwendeten Werkstoffe besonders recycelfreundlich ohne aufwendige 
Aufbereitungen, stofflich wiederverwendbar sind. 

Diese Aufgabe wird bei einem Profil fur die Abdichtung von Randspalten und zur Herstellung einer end- 
losen Randspaltdichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. erfindungsgemSB durch die Merkmale 
im kennzeichnenden Teil geidst 

Die erfindungsgemdBen Ma&nahmen gewahrteisten die Bereitstellung eines Profiles fQr die Randspalt- 
abdichtung und zur Herstellung von endlosen Randspaltdichtungen, das im besonderen in der Aus- 
fQhrung ; 

Basisprofil aus TPE, mit von diesem allseitig umschlossenem Polypropylen (PP)-Strang 
und in Co-Extrusion, aus TPE bestehenden, aufgebrachtem Hohlkammerprofil, das 
jedoch gegenuber dem Basisprofil von weicherer Einstellung ist, hOchsten AnsprQchen 
entspricht 

Bei einem erfindungsgemSBem Profil fQr die Abdichtung von Randspalten in vorgenannter AusfQhrung 
und bei dessen bestimmungsgemaBer Anwendung bzw. Gebrauch wird in erflnderischem Handeln die 
Eigenschaft der PP-Armierung im Basisprofil. bei einer Temperaturerhtfhung, sich in Langsrichtung 
irreversibel zu strecken, genutzt. 

Die Anwendung dieser Wirkung fuhrt zu einer StoB- bzw. Verbindungsstelle ohne Zugbeanspruchung und 
minimiert den Radieneinfall des Profiles, z.B. im Eckbereich eines Dachdeckels, bedeutend. 
Mit dem erfindungsgemaBen Profil wird dem Fachmann ein Erzeugnis zur VerfQgung gestellt, das 
hdchsten AnsprQchen an die Gebrauchswerteigenschaften gerecht wird. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 das erfindungsgemSBe Profil (1) im Querschnitt mit der Armierung (3) im Basisprofil (2), den an 

diesem angeformten Voikehrungen (5) fQr die spatere Befestigung. 
Fig. 2 eine Prinzipdarstellung einer Endlosverbindung des Profiles (1), stoffschlQssig verbunden an den 

Schnittsteilen der Polyolefin-Armierung (3). 
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Anspruche 



1. Profil (1) fQr die Abdichtung von Randspalten und zur Herstellung von endlosen Randspaltdichtungen 
aus selbigem, das aus einem Verbund von aus synthetischen Werkstoffen hergestellten Prafilen. 
einem Basisprofil (2) mit einer Armierung aus strangfdrmigen Polyolefin (3) und einem plastisch- 
etastisch deformierbaren Hohlkammerprofil (4) besteht, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das Basisprofil (2) aus, gegenGber dem plastisch-elastischen Hohlkammerprofil (4), hSrterem 
synthetischen Werkstoff besteht, in dem Basisprofil (2) eine Armierung (3) aus, gegenuber dem sie 
umgebendem Werkstoff, hSrterem Polyolefin eingebettet ist und das Profil (1) bzw. eine daraus her- 
gestellte Randspaftdichtung nach einer Temperung in Ldngsrichtung dauerhaft vergroftert bleibt. 

2. Profil nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Profil (1) im Extrusionsverfahren hergestellt ist und am Basisprofil (2) Vorkehrungen (5) fQr die 
spatere Befestigung ausgebildet sind. 

3. Profil nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Basisprofil (2) aus, gegenOber dem Hohlkammerprofil (4). harterem synthetischen Werkstoff 
besteht. 

4. Profil nach wenigstens einem der vorangegangenen AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Basisprofil (2) ein Hohlkammerprofil ist. 

5. Profil nach wenigstens einem der vorangegangenen AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Profil (1 ) stoffschlQssig, auch thermisch, an den Schnittstellen bzw. SchnittflSchen der 
Armierung (3) des Basisprofiles (2) endlos fugbar, ohne Bildung einer Schweiftnaht, ist. 

6. Profil nach wenigstens einem der Ansprtiche 1.-4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Profil (1), iangewendet fur die Herstellung einer ringShnlichen Randspaltabdichtung , an den 
Schnittstellen bzw. Schnittflachen kraft- und/oder formschlGssig endlos fugbar ist. 

7. Profil nach Anspruch 4. und 5., 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Verbindungs- bzw. FQgestellen des Profiles zu etner Endlosverbindung (6) bei bestimmungs- 
gemSfter Verwendung ohne Zugbeanspruchung sind. 
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8. Profil nach Anspruch 1.-6., 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die Au&enfldchen des Profiles (i ) partiell Oder vollstdndig oberflachenvergutet ausgerustet sind. 

9. Profil nach Anspruch 1.-7., 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Profil (1) vollstdndig stofflich recydefahig ist. 
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